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(§) Schnollspannf utter II 

Handbetattgbares SchneUspannfutter, -beldam die Spann- 

backen unmittelbar In der ^^^l^rt!Z 
diesem Zweck in ihrem vorderen, tnch^bnnigen Tail £ 
radial nach innen offenen, in einem ^spiteen WnteT zu der 
Drehachse des Futters veriaufenden Nuten e ^^ehS 
uber die Langserstreckung konstantem Qu |^^ ltt .^f^ 
tet in denen je eine Spannbacke oft ihrem Schuh spielfrei wnd 
Ku^&flch dutch Slcherungsbleche zwangsgefOhrt 
Ktteis einer ein Handrad aufweisenden Beweg^gs*to- 
delbeiatigbarlst pii4«w> 
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AnsprUche* 


Handbetatlgbares Schnel lspannf utter mlt elner SpannhUlse 
und mlndestens zwel, durch e1ne Bewegungssplndel betatlg- 
bare Spannbacken, dadurch gekennzelchnet, daB die 
FUhrungsbahnen (5) fUr die Spannbacken (9) 1n der 
SpannhUlse (2) al.s radial nach Innen offene, 1n elnera 
spltzen Wlnkel zur Drehachse (7) des Futters (1) ver- 
laufende Nuten (5) tn1t rechteck1gem r liber die Langs- 
erstreckung der FUhrungsbahnen (5) konstantem Quer- 
schnltt (6) ausgeblldet slnd, 1n denen je e1ne Spann- 
backe (9) rait 1hrem elnen zur FUhrungsbahn (5) komple- 
raentaren Querschnltt aufwelsenden Schuh (0) durch elne 
Bewegungssplndel (24) ISngsverschlebbar gefUhrt und 
durch Slcherungsbleche (10), die in seltHche Nuten (11) 
der' Spannbacken (9) grelfen und s1ch dort abstlitzen, 
In Ihreni Sltz gehalten wlrd, daB die Spannbacken (9) 
1n elnera m1t der Bewegungssplndel (24) drehfest verbunde- 
•nen Bewegungskopf (25) Uber Schwalbenschwanzf Uhrungen 
(26) od. dgl. radial verschlebllch zwangsgefUhrt slnd, 
und daB die vorzugswelse e1n 1 Inksganglges AuBengewlnde 
(23) aufwelsende Bewegungssplndel (24) mlt elnera, in 
dem gegenUber der SpannhUlse (2) drehbaren Aufnahmeschaft 
(18) des Schnellspannfutters (1) ausgeblldeten, komple- 
nientSren Innengewlnde zusararaenwlrkt. 
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2. Schnellspannf utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet 
daB die Spannhlilse (2) elnen vorderen konlschen. Abschnltt 
(4) rait elnem trlchterfb'rmlgen Innentell, In dem FUh- 
rungsbahnen (5) ausgeblldet slnd, und einem hinteren 
zyllndrlschen Abschnitt (3), der an seiner AuBenselte 

m1t elner Langsrlff elung (27) als GrlffVache versehen 
1st, aufwelst. 

3. Schnellspannf utter nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Materialstarke der Spannhlilse 

(2) in der Mantel! 1n1e sowohl 1n dem vorderen konischen 
Tell (4) als auch 1n dem hlnteren zyllndrlschen Tell- 

(3) 1m wesentHchen konstant 1st, 

4. Schnellspannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das m1t dem Auf nahmeschaft (18) verbundene 
Handrad (22) an seiner AuBenselte eine Langsrlff elung 
(28) aufwelst. 

5. Schnellspannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzelch- 
net, daB 1n dem zwlschen der Gewindehlilse (16) und dem 
Handrad (22) elngeschlossenen rlngfiirralgen Zwlsrchenraum 
eine Oichtung angeordnet 1st. 

6. Schnellspannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- . 
net, daB der Aufnahmeschaft (18) In der Gewindehlilse 
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(16) 


drehbar. aber axial festgehalten gelagert ist. 


Schnellspannfutter nach Anspruch 1 und 6, dadurch 
gtkennztlchnet, daB der Aufnahmeschaft (18) an selnem 
innerhalb des Spannfutters (1) gelegenen Abschnltt e1ne 
Rlngschulter (19) aufwelst, die s1ch Uber e1n Kugel- 
lager (20) an einem nach 1nnen vorspringenden IHngab- 
satz (21) der GewlndehUlse (16) ab.stUtzt, und an selnem 
nach hlntenaus dem Spannfutter (1) herausgefUhrtenTell 
e1ne Rlngnut (18b). 1n die e1n Sicherungsrlng (18c) 
elngrelft, Uber den der Aufnahmeschaft (18) unter Zwl- 
schenschaltung des Handrades (22) In der GewlndehUlse 
(16) axial festgelegt 1st. 

Schnellspannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bewegungssplndel (24) Uber ein vorzugswelse 
Unksganglges Gewlnde (23) m1t dem Aufnahmeschaft (18) 
1n schraubender Welse zusammenwlrkt, und daB die Bewe- 
gungssplndel (24) durch die 1n 1hrem Beweguugskopf (25) 
gefUhrten Spannbacken (9) drehfest m1t der SpannhUlse 
(2) verbunden 1st. 
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Schnellspannf utter II 


Die Erfindung bezleht sich auf ein Schnellspannf utter ait 
Handbetatigung fUr insbesondere elektrlsche Handbohnoaschinen, 
w1e es berelts Gegenstand der Patentanmeldung P 30 14 019.3-14 
des glelchen Aiiraelders 1st. 

GegenUber den berelts angemeldeten, vorbezeichneten Sehnell- 
spannfutter elgnet sich diese Weiterentwicklung in hervor* 
ragender Weise fur Schlagbohren in Beton und sonstigen Bau- 
stoffen, sowie Hararaerbohren. 
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Es lit berelts .1. Spannfutter bek.nnt. da* vorzu 9 swe1se 
zur Verwendun, unter starker StoB- und Schl. 9 bel. S t»n 9 In 
elner Hand»erkzeu 9 ,».sch1ne 9 eet 9 net S e1n soil, .It -li- 
stens zwe'1. vorzu 9S we1se drat slch .offender I. spltzen 
Ulnkel und sy»»etnsch zur Achse des Sp.nnfutters anoeord- • 
oaten aleltb.hnen be«e 9 11cheu Sp.nnbacken. die von elner 
.»,„ bewe 9 11chen SpannhUlse. ».rzu 9 s»d1se uber .(. el.stlsohes 
S ,1ed. .t. e1ne Tellerfeder. auf den GleHbebnen aufeln- 
ander zu verschoben uerden. Die 41. Sp.nnbacken MM- 
de „ sieltb.hnen s1nd be1 dle.e. bekannten Spannfutter In 
. z,Hndr1sch,» Spanufutterkorper. der .1t de* Aufnah.e- 
schaft verbunden 1st. ausgeblldet. . 

..Ot.111, be, der Konstruktlon dieses bek.nnten Sp.nnfutters 
,.t zn. elnen. d.B etne autoa.tlsche N.chsp.nnun 9 de, Kerk- 
« u8 s wdhrend d.s Elns.tzes nlcbt 3 e 9 eben 1st, und zu» ander.n 
die AnlasefUch. der Spannbacken 1n 1bren FUhrun 9 en u»so 
U.lner «1rd. J. 9 roaer der Durchaesser des elnzuspan.enden 
„erkzeu 9 s und d.*1t das 1n der Re 9 el » ubertr. 9 e»d. Preh- 
atM .t 1st. so *B die Gefahr nlcbt von der Hand zu we.sen 
,st daB slch das Herkz.u,. zu„1ndest unter eracbwerten 
E,„satzb.d,n 9 un 9 en. n.ch e1n1 9 er I.U 1» de» Spannfutter 
Hckert. und d, kelne auto„.t1sche Hacbspannunp des Uerk- 
„u 9 s erfol.t. d1. Gef.br der B eschadi 9 un 9 des Herkzeu 9 ea. 
des bearbelteten lierkstUcks und des Sp.nnfutters besteht. 
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Iro Hlnbllck auf die Nachtelle dieses bekannten Spannfutters 
1st die durch die Erflndung zu ldsende Aufgabe darln zu sehen, 
e1n handbetatlgbares Schnellspannf utter vorzuschlagen, das 
flir alle vorkommenden Elnsatzgeblete und Anwendungsberelche, 
w1e z.B. Bohren In Stahl und anderen Metallen, Schlagbohren 
1n Beton und sonstlgen Baustoffen sowle Hammerbohren glel- 
chermaBen geelgnet 1st, und dabel e1ne absolut sichere E1n- 
spannung des Bearbeltungswerkzeugs gewahrlelstet und zudem 
eln lelchtes Offnen des Spannfutters von Hand ermdglicht, 

D1ese Aufgabe w1rd durch die 1m Kennzelchenbegrlff des 
Anspruchs 1 aufgefUhrten Merkmale gelBst. 

Die dlrekte FUhrung der Spannbacken 1n der SpannhUlse erglbt 
unabhanglg vom Einspanndurchmesser des Werkzeugs eine stSndlg 
groBflSchlge Anlage des Spannbackenschuhes In den, 1n der 
SpannhUlse ausgeblldeten FUhrungsbahnen, wobel die Seitenf lac hen 
der FUhrungsbahnen e1n Kippen der Spannbacken auch dann 
slcher verhlndern, wenn belm Schlagbohren wechselnde Oreh- 
moraente Ubertragen werden mUs.sen. Das geflirchtete Flattern 
des Werkzeugs In dem Spannf utter, das oft zuelnem unbeab- 
slchtlgten Lockern des Werkzeugs und Offnen des Spannfutters 
fUhrt, wlrd dadurch rait Slcherhelt verroleden, zumal. bei 
zunehroendem Schnittdruck die daralt verbundene Erhbhung des 
zu Ubertragenden Orehmoraents aufgrund der gefundenen Kon-'. 
struktlon zu elnem selbsttStigen Nachspannen des Werkzeugs. 
fUhrt^ 
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Oabel blelbt aufgrund der stabllen FlachfUhrung der Spann- 
backen auch nach extremem Elnsatz das lelchte Wlederldsen 
des Werkzeugs aus dem Spannfutter von Hand gewHhrlelstet. 

Einzelhelten des Erf Indungsgegenstandes ergeben s1ch aus 
der nachstehend 1ra Zusammenhang rait den zugehdrigen Zelch- 
nuhgen erfolgenden Beschrelbung sowie den AnsprUchen. 

Von den Zetchnungen, 1n denen e1n Ausf Uhrungsbelsplel der 
Erflndung dargestellt 1st, zelgtt 

' F1gur 1 das handbetStlgbare Schnellspannf utter, 
teilwelse 1m Schnltt, 

Flgur 2 elnen Querschnltt des in Fig. 1 gezeigten 
Schnellspannf utters auf Hbhe der L1n1e I-I, 

Flgur ' 3 e1ne Draufslcht auf die SpannhUlse 
von der RUckselte, und 

Flgur 4 elne Se1tenans1cht der SpannhUlse, 
teilwelse lm Schnltt. 

Das 1n Fig. 1 dargestellte und allgemeln nit 1 bezelchnete 
Seonellspannfutter welst elne SpannhUlse 2 mlt elnem hlnteren 
ZyUndermantelabschnltt 3 und elnem slch daran anschUe&enden 
Kegelstumpfmantelabschnltt 4 auf. An der Innenselte dieses 
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Kegelsturapfmantelabschnltts 4 s1nd drel, 1n elnem Wlnkel 
von 120* geganelnander versetzte, radial nach Innen offene 
FUhrungsbahnen 5 rait rechtecklgera Querschnltt 6 ausgeblldet. 
Die FUhrungsbahnen 5 verlaufen zu der Drehachse 7 des 
Schnellspannf utters 1 In elnem spltzen Wlnkel . 

Die FUhrungsbahnen 5 nehmen je elnen Schuh 6 elner Spann- 
backe 9 splelfrel und 1n Langsrlchtung der FUhrungsbahn 
verschiebbar auf. Der Schuh 8 der Spannbacken 9 1st so aus- . 
gebildat, daB er unabhSngig von seiner Spannlage In der 
SpannhUlse 2 stan dig allseltlg 1n der FUhrung 5 anllegt, 
wozu Slcherungsbleche 10 1n Form von kegelstumpffb*r.ra1gen 
Mantelsegmenten vorgesehen sind, die in seltliche Nuten 11, 
die zu der Drehachse 7 des Schnellspannf utters 1 den glelchen 
Wlnkel w1e die FUhrungsbahnen 5 bllden, elngrelfen und 
s1ch in dlesen Nuten 11 abstUtzen. 

Mlt threm vorderen Ende 12 Hegen die Slcherungsbleche 10 an 
elner radial nach Innen vorspringenden und nur durch die FUh- 
rungsbahnen 5 unterbrochenen, an der Vorderselte des Kegel- 
stumpfmantelabschnltts 4 ausgebildeten Rlngschulter 13 (vgl. 
F1gn. 3 und 4) an, wShrend s1e an ihrem anderen Ende durch ' 
den Kragen 15 einer GewindehUlse 16, die mlt der SpannhUlse 
2 durch ein Gewlnde 17 verschraubt 1st, elngespannt und gegen 
ein Verrutschen gesichert werden.. In der GewindehUlse 16 
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1st der Aufnahmeschaft 18 drehbar gelagert, Der Auf nahmeschaf t 
18 besltzt an seinem Innerhalb des Spannfutters gelegenen 
Ende elne Rlngschulter 19 § die s1ch liber e1n Kugellager 20 
an elnera nach 1nnen ragenden Rlngabsatz 21 der Gewlndehlllse 
16 absttitzt. 

An seinem anderen, aus dera Spannfutter nach hinten heraus- 
gefllhrten Ende, welst der Aufnahmeschaft 18 zwel gegenliber- 
llegende Anphasungen 18a auf f Uber die e1n topffiirmtg gestal- 
tetes Handrad 22 so drehfest befestigt ist, daB es m1t seinem 
Rand tellwelse Uber den hlnteren Tc1t der Gewlndehlllse 16 
greift, 

Zur Befestlgung 1st die Basis des Handrades 22m1t.e1nera 
konzentrlschen, zu detn Abschnltt 18a komplementaren Durch- 
bruch versehen, durch den der Aufnahmeschaft 18 grelft. 
In zusammengebautem Zustand llegt das Handrad 22 m1t seiner 
Basls an dem hlnteren Tell der Gewlndehlllse 16 an und stlltzt 
s1ch gle1chzett1g an elnem 1n elner Rlngnut 18b sltzenden 
S1cherungsr1ng 18c ab t wodurch sowohl der Aufnahmeschaft 18 
1n der Gewlndehlllse 16 als auch das Handrad 22 bezUgllch 
des Aufnahmeschaftes 18 axial festgelegt 1st, In dem zwlschen 
dem- vorsprlngenden Rand des Handrades 22 und der Gewlnde- . 
hUlse 16 geblldeten Hngf ormlgen Raum kann elne (nlcht dar- 
gestellte) R1ngd1chtung untergebracht werden, um sowohl e1n 
E1ndr1ngen von Bohrkleln 1n das Futter als auch gegebenen- 
falls den Austritt von Schm1erm1ttel zu verh1ndern e 
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Oer Aufnahraeschaft 18 1st an selnera innerhalb des Spannfutters 
gelegenen Ende mlt elnem Sackloch <Mt elnero vorzug.swelse -. 
I1nksgang1gen Innengewinde versehen, in das das ebenfalls 
llnksgSnglge, komplementare AuBengewlnde 23 elner Bewegungs- 
sp1ndel24 einschraubbar 1st. 

Die Bewegungssplndel welst elnen drehfest mlt ihr verbundenen 
Bewegungskopf 25 auf, der be1 dem AusfUhrungsbe1sp1el drel . 
radial verlaufende und urn 120« gegenelnander versetzte 
SchwalbenschwanzfUhrungen aufweist, 1n denen die Spannbacken 
9 Uber seltUche, senkrecht zu der Drehachse 7 des Spann- 
futters 1 verlaufende Nuten 26 radial verschlebbar zwangs- 
gefUhrt s1nd. 

W1rd nun die SpannhUlse 2 gegenUber dem Aufnahmeschaft 18 
verdreht, so w1rd die durch die Spannbacken 9 und die 
SchwalbenschwanzfUhrungen drehfest verbundene Bewegungs- 
splndel Ihre axlale Lage gegenUber dem Aufnahmeschaft 18 
und innerhalb des Spannfutters v-erandert, wobei die Spann- . 
backen entsprechend raltgenoromen werden» so daB sie Ihre 
Stellung 1n Ihren FUhrungsbahnen 5 verandern und je nach 
Drehrlchtung dabel aufelnander zu- oder vonetnander weg- 
gefllhrt werden. 

Insbesondere aus GrUnden elner ratlonellen Fertlgung 1st 
1m zylindrlschen Abschnltt 3 der SpannhUlse 2 die firlff- 
flache als Langsrlff elung 27 ausgeblldet, die vorzugswelse 
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1m glelchen Forragebungsvorgang w1e die librlge Spannhlilse 
rait 1hren FUhrungsbahnen 5 hergestellt wlrd. 

Auch das Handrad 22 1st an seiner Au&enseUe mlt elner Langs 
rlffelung 28 als GrlfflSche versehen, die wlederum wahrend 
der Formgebung des Handrades mltausgebfldet wlrd. 
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